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Oprogramowanie TrimbleKopalnie

Oprogramowanie TrimbleKopalnie

Oprogramowanie Trimble® Kopalnie zostato zaprojektowane specjalnie do pomiaréw w Srodowiskach
gorniczych.

Uzyj Kopalnie, aby:

e Zdefiniowanie i automatyczne tyczenie linii Srodkowej, nachylenia i linii laserowej w celu
wyréwnania wiertnicy.

*  Automatyczne tyczenie predefiniowanych pozycji otworéw strzatowych.
e Automatyczne tyczenie predefiniowanych punktéw obrotu w celu pozycjonowania wiertnicy.
e Generowanie raportéw dla mierzonej kopalni.

Aby uzy¢ Kopalnie, musisz przetgczy¢ sie na aplikacje Kopalnie. Aby przetaczac sie miedzy aplikacjami,
nacisnij = i stuknij nazwe aktualnie uzywanej aplikacji, a nastepnie wybierz aplikacje, do ktérej chcesz
sie przetgczyc.

WSKAZOWKA - Aplikacja Kopalnie zawiera petne menu Cogo z Pomiar Podstawowy, dzieki czemu
mozna wykonywac funkcje geometrii wspétrzednych (cogo) bez koniecznosci przetgczania sie na
Pomiar Podstawowy. Dostep do niektérych z tych funkcji cogo mozna réwniez uzyskac za pomocg
menu "nacisnij i przytrzymaj" na mapie. Informacje na temat wszystkich dostepnych funkcji cogo
mozna znalez¢ w sekcji Trimble Access Pomiar Podstawowy - Podrecznik uzytkownika.

Podczas rozpoczynania pomiaru zostanie wyswietlony monit o wybranie stylu pomiaru, ktory zostat
skonfigurowany dla danego sprzetu. Aby dowiedzie¢ sie wiecej o stylach pomiarowych i zwigzanych z
nimi ustawieniach potaczenia, zapoznaj sie z odpowiednimi tematami w Trimble Access Pomocy.

Aby przetgczac sie miedzy aplikacjami, nacisnij = i stuknij nazwe aktualnie uzywanej aplikacji, a
nastepnie wybierz aplikacje, do ktérej chcesz sie przetaczyc.

Aby automatycznie tyczy¢... Wybierz...
Linia w okreslonych odstepach wzdtuz stropu kopalni (sufitu). Linia Srodkowa
Linia w okreslonych odstepach wzdtuz $cian kopalni. Niweleta
Punkty przeciecia $cian kopalni z linig wyznaczong przez dwa punkty. Linie laserowe

Punkty przeciecia Sciany kopalni z liniami lasera zdefiniowanymi pod katem Linie laserowe

prostym wzgledem linii Srodkowej w okreslonych odstepach. odsuniete od linii
Srodkowe]
Punkt przeciecia przodka kopalni z linig wyznaczong przez dwa punkty. Otwory strzatowe
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Aby automatycznie tyczy¢... Wybierz...
Punkty obrotu, ktére zostaty rzutowane na strop kopalni. Punkty osiowe
Punkt przeciecia przodka kopalni z linig. Rzutowanie linii
Optymalna pozycja lasera $ciennego zamontowanego na scianie kopalni, Laser na Scianie
ktéry moze stuzy¢ jako punkt odniesienia do zaznaczenia powierzchni

roboczej.

WSKAZOWKA - Aby zobaczy¢, jak wytyczac rézne linie i punkty oraz jak konfigurowa¢ opcje,
prosze obejrze¢ liste odtwarzania Trimble Access Kopalnie na kanale Trimble Access
YouTube.

Dodawanie danych do zadania

Do zadania mozna dodac szkic z pliku DXF lub STR (Surpac).

Punkty mozna zaimportowac do zadania, potgczy¢ z biezgcym zadaniem lub zaimportowac do innego
zadania i to zadanie potgczy¢ z biezgcym zadaniem. Aby zaimportowac punkty, nacisnij = i wybierz
Zadanie, a nastepnie nacisnij Importuj. W zaleznosci od obiektow, ktére chcesz wytyczy¢, punkty w
zadaniu muszg spetniac nastepujgce kryteria:

Punkty obrotu muszg by¢ identyfikowane za pomocga przedrostka lub sufiksu w nazwie punktu.

Punkty linii laserowej muszg by¢ dopasowanymi parami punktéw zdefiniowanych przy uzyciu
ich nazw. Punkt musi mie¢ prefiks lub sufiks identyfikujacy go jako lewy lub prawy koniec linii.
Pozostata cze$¢ nazwy punktu musi by¢ identyczna, aby para zostata znaleziona. Na przyktad,
jesli prefiks punktéw po lewej stronie to L, a prefiks punktéw po prawej to R, wéwczas
nastepujace punkty zostang zidentyfikowane jako dopasowane pary: L1-R1, L15-R15, L101-
R101 itd.

Punkty otworu strzatowego muszg by¢ dopasowanymi parami punktéw zdefiniowanych przy
uzyciu ich nazw. Punkt musi mie¢ prefiks lub sufiks identyfikujgcy go jako poczatek lub koniec
otworu strzatowego. Pozostata cze$¢ nazwy punktu musi by¢ identyczna, aby para zostata
znaleziona. Na przyktad, jesli sufiks punktéw poczatkowych to C, a prefiks punktéw kohcowych
to T, wowczas nastepujgce punkty zostang zidentyfikowane jako dopasowane pary: 1C-1T, 15C-
15T, A1C-A1T, itd.
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Aby automatycznie tyczy¢ linie Srodkowa

Automatycznie wytycza linie Srodkowe wzdtuz wszystkich powierzchni kopalni. Automatyczne tyczenie
mozna uruchomic¢ i zatrzymac¢ w dowolnym momencie procesu tyczenia.

1.  Aby zdefiniowac linie srodkowg i sekwencje automatycznego tyczenia:
a.  Zacznij od jednej z ponizszych czynnosci:

e Na mapie wybierz linie, a nastepnie nacisnij Automatyczne tyczenie / Linia
Srodkowa.

» Dotknij = iwybierz opcje Automatyczne tyczenie / Linia Srodkowa, a
nastepnie wybierz Punkt poczatkowy i Punkt koricowy.

Wybierajac punkty, wybierz je z mapy lub dotknij » , aby uzyskac dostep do
innych metod wyboru.

b.  Zdefiniuj Interwat dla tyczenia linii.

c. Wybierz opcje Warstwa poczagtkowsq i wskaz warstwe od ktorej ma sie rozpoczaé
procedura automatycznego tyczenia, a nastepnie zdefiniuj sekwencje, wedtug ktorej
procedura automatycznego tyczenia bedzie tyczona na kazdej warstwie.

Opcje ustawienia Warstwa poczatkowa to: strop, $ciana, przednia, podtoga i $ciana
tylna. Domyslinie tyczenie rozpocznie sie od stropu i bedzie kontynuowane w
nastepujacej kolejnosci: przednia $ciana, podtoga, tylna sciana.

Kolejnos¢ mozna odwrdcic¢ przyciskiem programowalnym Odwro€. To ustawienie jest
zapamietywane w przypadku ponownego tyczenia linii.

d. Wprazie potrzeby zdefiniuj Domiar poziomy, ktéry mozna zastosowac na lewo lub na
prawo od linii Srodkowe;.

Te domiary stuzg do dopasowywania pozycji projektowych.

W oknie informacji Definicja linii wyswietlana jest dtugos¢, azymut i nachylenie utworzonej
linii.
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WSKAZOWKA - Zaréwno na mapie, jak i w widoku z kamery, zdefiniowana linia $rodkowa
jest wyswietlana jako czarna przerywana linia. Z6tta strzatka wyréznia aktywng warstwe i
wskazuje kierunek tyczenia.

Naci$nij Nastepny.

Dotknij przycisku programowalnego Opcje, aby wprowadzi¢ wartosci w polach Szczegéty
punktu, Tolerancja pozycji i Ustawienia albo zaakceptuj wartosci domyslne. Patrz temat
Ustawienia automatycznego tyczenia, page 23. Nacisnij Nastepny.

UWAGA - Wartosci tolerancji pozycji odnoszg sie do tolerancji podczas wyszukiwania
nastepnej pozycji na powierzchni kopalni. Tolerancja pozycji w tym kontekscie nie odnosi
sie do precyzji ani doktadnosci mierzonego punktu.

Przed rozpoczeciem procedury automatycznego tyczenia nalezy zmierzyc istniejace warstwy
kopalni oraz zdefiniowany punkt poczatkowy. Umozliwi to oprogramowaniu doktadne
wykreslenie linii Srodkowej projektu na kazdej scianie kopalni i okreslenie punktéw przeciecia
do oznakowania. Pomiar do punktu poczgtkowego pomaga zwiekszy¢ wydajnos¢ i unikngé
dodatkowych prac.

Zmierz powierzchnie kopalni i pozycje startowg automatycznego tyczenia:

l UWAGA - Pomiar blisko srodka powierzchni kopalni zapewni najlepsze wyniki.

a.  Wycelujw przodek i nacisnij Pomiar.

b.  Wycelujw podtoze i naci$nij Pomiar.

c.  Wyceluj w strop i dotknij opcji Pomiar.

d. Wycelujw tylng $ciane i nacisnij Pomiar.
Aby usungc tylng powierzchnie z procesu pomiaru, dotknij przycisku programowalnego
Pomin, gdy pojawi sie monit o pomiar tylnej powierzchni.

e.  Wycelujw punkt poczatkowy i dotknij opcji Pomiar. Aby rozpoczac¢ tyczenie
automatyczne od punktu poczatkowego zdefiniowanej linii Srodkowej, dotknij PomiA.

Procedura automatycznego tyczenia rozpoczyna sie automatycznie po dokonaniu pomiaru
warstw kopalni i pozycji poczatkowej automatycznego tyczenia.

e Jesli zmierzono punkt poczatkowy automatycznego tyczenia, automatyczne tyczenie
rozpoczyna sie w tym punkcie i przebiega w kolejnosci okreslonej w kroku 1.

e Jesli pominieto pomiar pozycji poczatkowej, automatyczne tyczenie bedzie
kontynuowane od poczatku zdefiniowanej linii Srodkowej i w domysinej kolejnosci
tyczenia.
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Podczas automatycznego tyczenia:

Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i
e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jesliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migac i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy swieci ciggfe, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzgdzenie automatycznie powrdci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Uzyj przyciskéw Poprzedni i Nastepny, aby przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

Podczas procesu iteracji wyswietlane sg delty wytyczania, wskazujgce kurs, w ktérym
musi podgzac instrument EDM, aby osiggnac cel. Warto$¢ pokazana na czerwono
oznacza, ze delty znajdujg sie poza tolerancjg. Dotknij Pauza, aby tymczasowo
zatrzymac iteracje. Program przetgczy instrument w tryb sledzenia, umozliwiajgc uzycie
klawiszy strzatek na kontrolerze lub ekranie wideo w celu przesuniecia instrumentu
EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wyswietlone na czarno, nacisnij Zapisz, aby
zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego wytyczania i przejdz do
kroku zaznaczania punktu.

Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczgcego sie w tolerancji, jest on pomijany.

WSKAZOWKA - Aby zatrzymac tyczenie w dowolnym momencie, nacisnij przycisk
programowalny Esc. Tyczenie zostanie zatrzymane, a w oprogramowaniu pojawi sie
komunikat z pytaniem, czy zrezygnowac z pomiaru. Dotknij Tak, aby zatrzymac tyczenie i
wyswietli¢ ekran Wyniki. Aby kontynuowac, dotknij Nie w celu wznowienia tyczenia.

Po zakonczeniu procesu na ekranie Wyniki pojawi sie liczba punktow wytyczonych i liczba
punktéw pominietych.

Jesli jakiekolwiek punkty zostaty pominiete, nacisnij Ponow prébe, aby ponowié prébe
automatycznego tyczenia pominietych punktéw. W razie potrzeby nacisnij Tolerancja, aby
zmieni¢ ustawienia toleranciji.
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Aby automatycznie wytyczy¢ linie nachylenia

Automatycznie wytycza linie Srodkowe wzdtuz wszystkich warstw kopalni. Automatyczne tyczenie
mozna uruchomic¢ i zatrzymac¢ w dowolnym momencie procesu tyczenia.

1. Aby zdefiniowac niwelete i sekwencje automatycznego tyczenia:
a. Zacznij od jednej z ponizszych czynnosci:
* Na mapie wybierz linie, a nastepnie nacisnij Automatyczne tyczenie / Linia
nachylenia.

e Dotknijikony = iwybierz opcje Automatyczne tyczenie / Linia sSrodkowa, a
nastepnie wybierz opcje Punkt poczatkowy i Punkt koricowy.

Wybierajac punkty, wybierz je z mapy lub dotknij » , aby uzyska¢ dostep do
innych metod wyboru.

b.  Zdefiniuj Interwat dla tyczenia linii.

c. Wybierz opcje Warstwa poczatkowsa i wskaz warstwe od ktorej ma sie rozpoczac
procedura automatycznego tyczenia, a nastepnie zdefiniuj sekwencje, wedtug ktorej
procedura automatycznego tyczenia bedzie tyczona na kazdej warstwie.

Opcje warstwy startowej to: lewa strona, przednia powierzchnia, prawa strona, tylna
powierzchnia. Domyslinie tyczenie rozpocznie sie od lewej strony i bedzie kontynuowane
w nastepujacej kolejnosci: przednia powierzchnia, prawa strona, tylna powierzchnia.

Kolejnos¢ mozna odwrdcic przyciskiem programowalnym Odwré€. To ustawienie jest
zapamietywane w przypadku ponownego tyczenia linii.

d. W razie potrzeby zdefiniuj domiar wysokos$ciowy, ktéry mozna zastosowac powyzej
lub ponizej niwelety.

Te domiary stuzg do dopasowywania pozycji projektowych.

e. Domyslnie tyczenie rozpocznie sie od lewej strony i bedzie kontynuowane w
nastepujacej kolejnosci: przednia powierzchnia, prawa strona, tylna powierzchnia.
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Kolejnos¢ tyczenia mozna odwréci¢ przyciskiem programowalnym Odwréé€. To
ustawienie jest zapamietywane w przypadku ponownego tyczenia linii.

WSKAZOWKA - Zaréwno na mapie, jak i w widoku z kamery, zdefiniowana linia $rodkowa
jest wyswietlana jako czarna przerywana linia. Z6tta strzatka wyréznia aktywng warstwe i
wskazuje kierunek tyczenia.

Nacisnij Nastepny.

Dotknij przycisku programowalnego Opcje, aby wprowadzi¢ wartosci w polach Szczegéty
punktu, Tolerancja pozycji i Ustawienia albo zaakceptuj wartosci domysine. Patrz temat
Ustawienia automatycznego tyczenia, page 23. Nacisnij Nastepny.

UWAGA - Wartosci tolerancji pozycji odnoszg sie do tolerancji podczas wyszukiwania
nastepnej pozycji na powierzchni kopalni. Tolerancja pozycji w tym kontekscie nie odnosi
sie do precyzji ani doktadnosci mierzonego punktu.

Przed rozpoczeciem procedury automatycznego tyczenia nalezy zmierzy¢ istniejgce warstwy
kopalni oraz zdefiniowany punkt poczatkowy. Umozliwi to oprogramowaniu doktadne
wykreslenie niwelety projektu na kazdej Scianie kopalni i okreslenie punktéw przeciecia do
oznakowania. Pomiar do punktu poczgtkowego pomaga zwiekszy¢ wydajnos¢ i unikngc
dodatkowych prac.

Zmierz powierzchnie kopalni i pozycje startowg automatycznego tyczenia:

l UWAGA - Pomiar blisko srodka powierzchni kopalni zapewni najlepsze wyniki.

a.  Wycelujw przodek i nacisnij Pomiar.

b.  Wycelujw lewo i dotknij opcji Pomiar.

c.  Wycelujw prawo i dotknij opcji Pomiar.

d. Wycelujw tylng Sciane i nacisnij Pomiar.
Aby usungac¢ tylng powierzchnie z procesu pomiaru, dotknij przycisku programowalnego
Pomin, gdy pojawi sie monit o pomiar tylnej powierzchni.

e.  Wycelujw punkt poczatkowy i dotknij opcji Pomiar. Aby rozpoczgc¢ tyczenie
automatyczne od punktu poczgtkowego zdefiniowanej niwelety, dotknij Pomin.

Procedura automatycznego tyczenia rozpoczyna sie automatycznie po dokonaniu pomiaru
warstw kopalni i pozycji poczatkowej automatycznego tyczenia.

» Jeslizmierzono punkt poczgtkowy automatycznego tyczenia, automatyczne tyczenie
rozpoczyna sie w tym punkcie i przebiega w kolejnosci okreslonej w kroku 1.

e Jesli pominieto pomiar pozycji poczgtkowej, automatyczne tyczenie bedzie
kontynuowane od poczatku zdefiniowanej niwelety i w domysinej kolejnosci tyczenia.
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Podczas automatycznego tyczenia:

e Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i

e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jesliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migac i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy swieci ciggfe, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzgdzenie automatycznie powrdci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

e W przypadku wykrycia zmiany nachylenia, zdarzenie Zmiana nachylenia zostanie
zasygnalizowane dzwiekiem i wyswietlone na pasku statusu. Kontroler bedzie rowniez
wibrowat, aby zasygnalizowa¢ zmiane nachylenia.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces automatycznego
tyczenia. Uzyj przyciskow Poprzedni i Nastepny, aby przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

e Podczas procesu iteracji wyswietlane sg delty wytyczania, wskazujgce kurs, w ktérym
musi podgazac instrument EDM, aby osiggnac cel. Wartos¢ pokazana na czerwono
oznacza, ze delty znajdujg sie poza tolerancjg. Dotknij Pauza, aby tymczasowo
zatrzymac iteracje. Program przetaczy instrument w tryb $ledzenia, umozliwiajgc uzycie
klawiszy strzatek na kontrolerze lub ekranie wideo w celu przesuniecia instrumentu
EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wyswietlone na czarno, nacisnij Zapisz, aby
zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego wytyczania i przejdz do
kroku zaznaczania punktu.

e Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.

WSKAZOWKA - Aby zatrzymac tyczenie w dowolnym momencie, nacisnij przycisk
programowalny Esc. Tyczenie zostanie zatrzymane, a w oprogramowaniu pojawi sie
komunikat z pytaniem, czy zrezygnowac z pomiaru. Dotknij Tak, aby zatrzymac tyczenie i
wyswietli¢ ekran Wyniki. Aby kontynuowa¢, dotknij Nie w celu wznowienia tyczenia.

Po zakonczeniu automatycznego wytyczania linii na ekranie Wyniki pojawi sie liczba punktow
wytyczonych i liczba punktéw pominietych.

Jesli jakiekolwiek punkty zostaty pominiete, nacisnij Ponéw prébe, aby ponowié prébe
automatycznego tyczenia pominietych punktéw. W razie potrzeby naciénij Tolerancja, aby
zmieni¢ ustawienia tolerancji.
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Automatyczne tyczenie linii laserowych

Automatyczne tyczenie punktéw linii laserowych wzdtuz przodka kopalni za pomocg pliku projektowego
lub poprzez obliczanie nowych lokalizacji linii laserowych wzdtuz linii nachylenia.

e

7T\

1. Aby utworzy¢ linie laserowe:

e Na mapie wybierz linie, a nastepnie nacisnij Automatyczne tyczenie / Linie laserowe.

Po wybraniu linii laserowych z mapy przez przeciggniecie ramki wokot nich, definicje linii
laserowych beda wyswietlane w kolejnosci, w jakiej zostaty zdefiniowane w pliku. Jesli
wybierzesz je pojedynczo na mapie, definicje linii laserowych bedg nadal wyswietlane w
wybranej kolejnosci, w jakiej je wybrates na mapie.

e Nacisnij = iwybierz Automatyczne tyczenie / Linie laserowe i wybierz punkty:

a.

C.
d.

Ustaw Mmetode wyboru punktéw na Przedrostek lub Przyrostek, aby byta
zgodna z konwencjg nazewnictwa punktéw w zadaniu.

Wprowadz Prefiks/sufiks punktéw lewych i Prefiks/sufiks punktéw
prawych. Nacisnij Nastepny.

Zostang wyswietlone wszystkie pasujace pary w zadaniu z poprawnym
prefiksem/sufiksem.

Dopasowane pary punktéw muszg by¢ zdefiniowane przy uzyciu ich nazw
punktow. Punkt musi mie¢ prefiks lub sufiks identyfikujgcy go jako lewy lub
prawy koniec linii. Pozostata cze$¢ nazwy punktu musi by¢ identyczna, aby para
zostata znaleziona. Na przyktad, jesli prefiks punktow po lewej stronieto L, a
prefiks punktéow po prawej to R, wéwczas nastepujgce punkty zostang
zidentyfikowane jako dopasowane pary: L1-R1, L15-R15, L101-R101 itd.

W razie potrzeby wybierz i usun wszystkie punkty, ktére nie wymagajg tyczenia.

Nacisnij Nastepny.

Aby odwrdci¢ kierunek linii, kliknij Zamien. Nacisnij Nastepny.

2. Wprowadz wartosci w polach Szczegéty punktu i Ustawienia lub zaakceptuj wartosci

domyslne.
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UWAGA - Oprogramowanie Kopalnie domysinie tyczy wszystkie punkty po lewej stronie,
zaczynajac od pierwszej linii, a konczac na ostatniej. Nastepnie ustawia wszystkie punkty po
prawej stronie, zaczynajac od ostatniej linii, a korhczac na pierwszej. Aby zmienic kolejnosc
na tyczenie naprzemienne (tzw. ,zygzakowate"), wybierz opcje Alternatywna kolejnosé
tyczenia.

Nacisnij Nastepny.

Oprogramowanie automatycznie uruchomi procedure automatycznego tyczenia linii laserowej.

WSKAZOWKA - Jesli przyrzad nie wskazuje wtaéciwego kierunku, podczas Opéznienia
startu mozna recznie skierowac instrument we wtasciwym kierunku.

Przyrzad obraca sie do punktu projektowego, mierzy potozenie, a nastepnie sprawdza je pod
katem zdefiniowanych tolerancji. Jesli znajduje sie poza tolerancjami, przechodzi do nowe]
pozycji i powtarza proces, az zostanie znaleziona pozycja w granicach tolerancji lub zostanie
osiggnieta maksymalna liczba iteracji.

Oprogramowanie uzyje poprzedniej pozycji, aby zmniejszy¢ liczbe iteracji wymaganych do
znalezienia nastepnej pozycji. Jesli jednak pozycja nie zostanie znaleziona w granicach tolerancji,
oprogramowanie uzyje pozycji projektowej poprzedniego potozenia, aby zmniejszy¢ liczbe
iteracji wymaganych do znalezienia nastepnej pozycji.

e Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i:

e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jesliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migaé i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy swieci ciggfe, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzgdzenie automatycznie powrdci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces automatycznego
tyczenia. Uzyj przyciskow Poprzedni i Nastepny, aby przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

e Podczas gdy oprogramowanie wykonuje iteracje, aby znalez¢ punkt w zakresie
tolerancji celu, nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymad proces iteracji.
Oprogramowanie przetgcza instrument w tryb sledzenia i pokazuje delty tyczenia, ktére
wskazujg kierunek, w ktérym instrument EDM musi sie uda¢, aby dotrze¢ do celu.
Wartos$¢ pokazana na czerwono oznacza, ze delty sg poza tolerancjg. Uzyj klawiszy
strzatek na kontrolerze lub klawiszy strzatek na ekranie wideo, aby przesung¢
instrument EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wyswietlone na czarno, nacisnij
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Zapisz, aby zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego tyczenia i
przejdz do kroku zaznaczania punktu.

e Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.

4.  Po zakonczeniu procesu na ekranie Wynikéw pojawi sie liczba punktéw wytyczonych i liczba
punktéw pominietych.

Aby automatycznie tyczyc linie laserowe od linii
sSrodkowej

Automatyczne tyczenie linii laserowych odsunietych od linii Srodkowej. Linie laserowe sg definiowane w
regularnych odstepach czasu pod katem prostym w stosunku do linii Srodkowe;j.

+

\

+

A

7TV

1. Aby utworzy¢ linie srodkowa, nalezy:

e Na mapie wybierz linig, a nastepnie nacisnij Automatyczne tyczenie / Przesuniecie
linii laserowych od CL.

e Nacisnij = iwybierz Automatyczne tyczenie / Przesuniecie linii laserowych od CL i
wybierz punkt poczatkowy i kohcowy.

Wybierajac punkty, wybierz je z mapy lub dotknij » , aby uzyska¢ dostep do innych
metod wyboru.

Aby odwrdcic kierunek linii, kliknij Zamien.
2. Nastepnie:
a.  Zdefiniuj Interwat dla tyczenia linii.
b. W razie potrzeby zdefiniuj domiary. Linia Srodkowa moze by¢ przesunieta o:
e Domiar pionowy - stosowany powyzej lub ponizej linii sSrodkowej
e Domiar stanowiska - stosowany do tytu lub do przodu wzdtuz linii Srodkowej
Domiary te stuzg do obliczania pozycji projektowane;j.

c.  Aby przedtuzy¢ linie srodkowa, wprowadz odlegtos¢ przedtuzenia w polu Przedtéz poza
punkt koncowy. Aby skréci¢ linie, wprowadz w tym polu wartos¢ ujemna.

d. Naci$nij Nastepny.
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Podglad zdefiniowanych linii laserowych. Zaznacz i usun wszystkie wiersze, ktére nie wymagaja
tyczenia. Nacisnij Nastepny.

Wprowadz wartosci w polach Szczegéty punktu i Ustawienia lub zaakceptuj wartosci
domysine. Nacisnij Nastepny.

Aby pom6c w automatycznym tyczeniu linii laserowych, pojawi sie monit o wycelowanie i
zmierzenie pozycji po prawej stronie kopalni. Powtérz te czynnos¢, gdy pojawi sie monit po
lewej stronie.

Naci$nij Nastepny.

Oprogramowanie Kopalnie ustawia wszystkie punkty po lewej stronie, zaczynajac od pierwszej
linii, a kohczac na ostatniej. Nastepnie ustawia wszystkie punkty po prawej stronie, zaczynajac
od ostatniej linii, a koriczgc na pierwsze;..

WSKAZOWKA - Jesli przyrzad nie wskazuje wtaéciwego kierunku, podczas Opéznienia
startu mozna recznie skierowac instrument we wtasciwym kierunku.

Oprogramowanie uzyje poprzedniej pozycji, aby zmniejszy¢ liczbe iteracji wymaganych do
znalezienia nastepnej pozycji. Jesli jednak pozycja nie zostanie znaleziona w granicach tolerancji,
oprogramowanie uzyje pozycji projektowej poprzedniego potozenia, aby zmniejszy¢ liczbe
iteracji wymaganych do znalezienia nastepnej pozycji.

e Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i

e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jesliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migac i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy swieci ciggfe, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzgdzenie automatycznie powrdci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Nacisnij Wstrzymayj, aby tymczasowo zatrzymac proces automatycznego
tyczenia. Uzyj przyciskow Poprzedni i Nastepny, aby przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

e Podczas gdy oprogramowanie wykonuje iteracje, aby znalez¢ punkt w zakresie
tolerancji celu, nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymad proces iteracji.
Oprogramowanie przetgcza instrument w tryb Sledzenia i pokazuje delty tyczenia, ktére
wskazujg kierunek, w ktérym instrument EDM musi sie udac, aby dotrze¢ do celu.
Wartos¢ pokazana na czerwono oznacza, ze delty sg poza tolerancja. Uzyj klawiszy
strzatek na kontrolerze lub klawiszy strzatek na ekranie wideo, aby przesung¢
instrument EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wyswietlone na czarno, nacisnij
Zapisz, aby zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego tyczenia i

Trimble Access Kopalnie - Podrecznik uzytkownika | 14



Oprogramowanie TrimbleKopalnie

przejdz do kroku zaznaczania punktu.
e Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.

7. Pozakonczeniu procesu na ekranie Wynikéw pojawi sie liczba punktéw wytyczonych i liczba
punktéw pominietych.

Automatyczne tyczenie otworow strzatowych

Automatycznie tycz punkty otwordw strzatowych w kopalni za pomocg pliku projektu lub wybierajac je z
mapy lub z menu.

Punkt otworu strzatowego to punkt przeciecia przodka kopalni z linig wyznaczong przez dwa punkty -
punkt poczatku i punkt korica otworu.

1. Aby wybrac otwory strzatowe:

« Na mapie wybierz linie definiujgce otwory strzatowe, a nastepnie nacisnij
Automatyczne tyczenie / Otwory strzatowe.

Po wybraniu otworéw strzatowych przez:

e przeciggniecie ramki wokét nich na mapie, definicje otwordw strzatowych sg
wymienione w kolejnosci, w jakiej zostaty zdefiniowane w pliku.

e poprzez dotkniecie ich pojedynczo na mapie, definicje otwordéw strzatowych
bedg nadal wyswietlane w wybranej kolejnosci, w jakiej je wybrate$ na mapie.

e Naci$nij = iwybierz Automatyczne tyczenie / Linie laserowe i wybierz punkty:

a. Ustaw Mmetode wyboru punktéw na Przedrostek lub Przyrostek, aby byta
zgodna z konwencjg nazewnictwa punktéw w zadaniu.

b.  Wprowadz Prefiks/sufiks punktéw lewych i Prefiks/sufiks punktéow
prawych. Naci$nij Nastepny.

Zostang wyswietlone wszystkie pasujace pary w zadaniu z poprawnym
prefiksem/sufiksem.

Dopasowane pary punktéw muszg by¢ zdefiniowane przy uzyciu ich nazw
punktow. Punkt musi mie¢ prefiks lub sufiks identyfikujgcy go jako poczatek lub
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koniec otworu strzatowego. Pozostata czes¢ nazwy punktu musi by¢ identyczna,
aby para zostata znaleziona. Na przyktad, jesli sufiks punktéw poczatkowych to
C, a prefiks punktow koncowych to T, wowczas nastepujgce punkty zostang
zidentyfikowane jako dopasowane pary: 1C-1T, 15C-15T, ATC-A1T, itd.

2. Prosze sprawdzi¢ wybrane punkty otwordw strzatowych:

W razie potrzeby wybierz i usun wszystkie punkty, ktére nie wymagajg tyczenia. Prosze
wcisng¢ klawisz Ctrl, aby zaznaczy¢ wiecej niz jeden punkt naraz, a nastepnie stuknaé
Usun.

Aby usung¢ kilka punktéw jednoczesnie, mozna réwniez wybra¢ punkt na licie, a
nastepnie nacisngc¢ przycisk ekranowy Usun |, aby usung¢ wszystkie punkty na liscie
ponizej wybranego punktu, lub nacisng¢ przycisk ekranowy Usun 1, aby usunac
wszystkie punkty na liscie powyzej wybranego punktu.
e Aby posortowac definicje otwordw strzatowych alfabetycznie, nacisnij nagtowek
kolumny Poczatek otworu.
e Aby recznie zmieni¢ kolejno$¢ punktéw, prosze dotkngac ich na liscie i przeciggnac je w
gore lub w dot.
e Aby odwrdci¢ kierunek linii, prosze wybrac jg z listy, a nastepnie stukng¢ przycisk
Zamien.
Zmiany dokonane w wybranych punktach, kolejnosci punktéw lub kierunku linii z listy zostang
odzwierciedlone na mapie.
3. Nacisnij Nastepny.
Wprowadz wartosci w polach Szczegéty punktu i Ustawienia lub zaakceptuj wartosci
domysine.

5. Nacisnij Nastepny.

WSKAZOWKA - Jesli przyrzad nie wskazuje wtasciwego kierunku, podczas Opéznienia
startu mozna recznie skierowac instrument we wtasciwym kierunku.

Przyrzad obraca sie do punktu projektowego, mierzy potozenie, a nastepnie sprawdza je pod
katem zdefiniowanych tolerancji. Jesli znajduje sie poza tolerancjami, przechodzi do nowej
pozycji i powtarza proces, az zostanie znaleziona pozycja w granicach tolerancji lub zostanie
osiggnieta maksymalna liczba iteracji.

Oprogramowanie uzyje poprzedniej pozycji, aby zmniejszy¢ liczbe iteracji wymaganych do
znalezienia nastepnej pozycji. Jesli jednak pozycja nie zostanie znaleziona w granicach tolerancji,
oprogramowanie uzyje pozycji projektowej poprzedniego potozenia, aby zmniejszy¢ liczbe
iteracji wymaganych do znalezienia nastepnej pozycji.
e Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i:
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e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jedliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migaé i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy Swieci ciggte, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzgdzenie automatycznie powréci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces automatycznego
tyczenia. Uzyj przyciskow Poprzedni i Nastepny, aby przej$¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

e Podczas gdy oprogramowanie wykonuje iteracje, aby znalez¢ punkt w zakresie
tolerancji celu, nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces iteracji.
Oprogramowanie przetgcza instrument w tryb $ledzenia i pokazuje delty tyczenia, ktére
wskazujg kierunek, w ktérym instrument EDM musi sie uda¢, aby dotrze¢ do celu.
Wartos¢ pokazana na czerwono oznacza, ze delty sg poza tolerancjg. Uzyj klawiszy
strzatek na kontrolerze lub klawiszy strzatek na ekranie wideo, aby przesung¢
instrument EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wysSwietlone na czarno, nacisnij
Zapisz, aby zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego tyczenia i
przejdz do kroku zaznaczania punktu.

e Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.

6. Po zakonczeniu procesu na ekranie Wynikéw pojawi sie liczba punktéw wytyczonych i liczba
punktéw pominietych.
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Automatyczne tyczenie punktéw osiowych

Automatycznie tycz punkty osiowe za pomocg pliku projektowego lub obliczajgc nowe lokalizacje
punktéw osiowych w terenie.

Oprogramowanie rzutuje punkt osiowy na strop kopalni (sufit), dzieki czemu mozna go oznaczy¢ przed
przejsciem do nastepnego punktu osiowego.

/ +
A

7]

+

1

1. Aby zdefiniowa¢ punkty osiowe:
¢ Na mapie wybierz punkty osiowe, a nastepnie naci$nij Automatyczne tyczenie /
Punkty osiowe.

WSKAZOWKA - Jesli zadanie nie zawiera juz punktéw osiowych, mozna wybra¢
inne punkty na mapie i uzy¢ ich do zdefiniowania punktéw osiowych. Zobacz Aby
zdefiniowac punkty osiowe na podstawie innych punktéw mapy, page 19.

e Naci$nij = iwybierz Automatyczne tyczenie / Punkty osiowe i wybierz punkty:

a. Ustaw Mmetode wyboru punktéw na Przedrostek lub Przyrostek, aby byta
zgodna z konwencjg nazewnictwa punktéw w zadaniu.

b.  Wprowadz Prefiks/sufiks punktéw osiowych. Nacisnij Nastepny.

Zostang wyswietlone wszystkie punkty zadania z prawidtowym
prefiksem/sufiksem.

c.  Wprazie potrzeby wybierz i usun wszystkie punkty, ktore nie wymagaja tyczenia.
d. Nacis$nij Nastepny.
Aby odwrdcic kierunek linii, kliknij Zamien.

2. Wprowadz wartosci w polach Szczegéty punktu i Ustawienia lub zaakceptuj wartosci
domysine. Nacisnij Nastepny.

3. Powyswietleniu monitu wyceluj instrument z powrotem na strop kopalni, a nastepnie nacisnij
Pomiar. Gwarantuje to, ze automatycznie wytyczone punkty zostang umieszczone z tytu.

Przyrzad obraca sie do punktu projektowego, mierzy potozenie, a nastepnie sprawdza je pod
katem zdefiniowanych tolerancji. Jesli znajduje sie poza tolerancjami, przechodzi do nowe]
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pozycji i powtarza proces, az zostanie znaleziona pozycja w granicach tolerancji lub zostanie
osiggnieta maksymalna liczba iteracji.

Oprogramowanie uzyje poprzedniej pozycji, aby zmniejszy¢ liczbe iteracji wymaganych do
znalezienia nastepnej pozycji. Jesli jednak pozycja nie zostanie znaleziona w granicach tolerancji,
oprogramowanie uzyje pozycji projektowej poprzedniego potozenia, aby zmniejszy¢ liczbe
iteracji wymaganych do znalezienia nastepnej pozycji.

Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i:

e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jedliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migac i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy Swieci ciggte, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzadzenie automatycznie powrdéci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces automatycznego
tyczenia. Uzyj przyciskow Poprzedni i Nastepny, aby przej$¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

Podczas gdy oprogramowanie wykonuje iteracje, aby znalez¢ punkt w zakresie
tolerancji celu, nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces iteracji.
Oprogramowanie przetgcza instrument w tryb Sledzenia i pokazuje delty tyczenia, ktére
wskazujg kierunek, w ktérym instrument EDM musi sie uda¢, aby dotrze¢ do celu.
Wartos¢ pokazana na czerwono oznacza, ze delty sg poza tolerancja. Uzyj klawiszy
strzatek na kontrolerze lub klawiszy strzatek na ekranie wideo, aby przesung¢
instrument EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wysSwietlone na czarno, nacisnij
Zapisz, aby zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego tyczenia i
przejdz do kroku zaznaczania punktu.

Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.

Po zakonczeniu procesu na ekranie Wynikéw pojawi sie liczba punktéw wytyczonych i liczba
punktéw pominietych.

Aby zdefiniowaé punkty osiowe na podstawie innych punktéw mapy

Definiowanie punktéw osiowych na podstawie punktéw na mapie jest przydatne, jesli trasa odbiega od
projektu i konieczne jest zdefiniowanie nowej linii Srodkowej, co wymaga ponownego obliczenia
punktow osiowych zdefiniowanych przez przeciecie linii Srodkowej z liniami laserowymi.

Aby zdefiniowac¢ punkty osiowe na podstawie innych punktéw mapy

Wybierz dwa punkty, ktore definiujg linie srodkowsg i linie laserowg, a nastepnie wybierz opcje
Oblicz przeciecie z menu nacisnij i przytrzymaj, aby obliczy¢ punkt na przecieciu z opcja
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wyprowadzenia wysokosci na podstawie linii Srodkowe;.
2. Po zapisaniu obliczonego punktu wybierz nastepna linie laserowg z mapy i powtérz proces.

3. Poobliczeniu wszystkich punktéw obrotu mozna je wybrac jako gotowe do automatycznego
tyczenia.

Aby zaprojektowac linie

Automatycznie tycz projektowane punkty linii z odsunieciem od linii lasera, aby utworzy¢ nowg linie
odniesienia miedzy linig lasera a przodkiem kopalni.

\f
L

v

7T\

+

1. Aby utworzyc linie:
e Na mapie wybierz linie, a nastepnie nacisnij Automatyczne tyczenie / Linia
sSrodkowa.

e Nacisnij = iwybierz Automatyczne tyczenie / Linia sSrodkowa i wybierz punkt
poczatkowy i koncowy.
Wybierajac punkty, wybierz je z mapy lub dotknij » , aby uzyska¢ dostep do innych
metod wyboru.
Aby odwrdcic kierunek linii, kliknij Zamien.
2. W razie potrzeby zdefiniuj domiary. Projektowana linia moze by¢ odsunieta o:
e Domiar poziomy - stosowany w lewo lub w prawo od linii
e Domiar pionowy - stosowany w gore lub w dot od linii
3. Nacisnij Nastepny.
Wprowadz wartosci w polach Szczegéty punktu, Tolerancja potozenia i Ustawienia lub
zaakceptuj wartosci domysine. Zobacz temat Ustawienia automatycznego tyczenia, page 23.
UWAGA - Wartosci tolerancji pozycji odnoszg sie do tolerancji podczas wyszukiwania nastepne;j
pozycji na powierzchni kopalni. Tolerancja pozycji w tym kontekscie nie odnosi sie do precyzji
ani doktadnosci mierzonego punktu. Nacisnij Nastepny.

5. Nacisnij Nastepny.
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WSKAZOWKA - Jesli przyrzad nie wskazuje wtasciwego kierunku, podczas Opéznienia
startu mozna recznie skierowac instrument we wtasciwym kierunku.

Przyrzad obraca sie do punktu projektowego, mierzy potozenie, a nastepnie sprawdza je pod
katem zdefiniowanych tolerancji. Jesli znajduje sie poza tolerancjami, przechodzi do nowej
pozycji i powtarza proces, az zostanie znaleziona pozycja w granicach tolerancji lub zostanie
osiggnieta maksymalna liczba iteracji.

Oprogramowanie uzyje poprzedniej pozycji, aby zmniejszy¢ liczbe iteracji wymaganych do
znalezienia nastepnej pozycji. Jesli jednak pozycja nie zostanie znaleziona w granicach tolerancji,
oprogramowanie uzyje pozycji projektowej poprzedniego potozenia, aby zmniejszy¢ liczbe
iteracji wymaganych do znalezienia nastepnej pozycji.

e Po znalezieniu pozycji mieszczgcej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie
sie sygnat dzwiekowy i:

e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight
migajgcy przez okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jedliinstrument jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, instrument przetgcza sie
w tryb STD, a wskaznik laserowy przestaje migac i przesuwa sie, aby ustawic sie
w lokalizacji EDM. Wskaznik laserowy Swieci ciggte, podczas gdy lampka
oswietlenia celu (TIL) przez czas zdefiniowany w polu Czas oznakowania
punktu. Po zapisaniu punktu urzagdzenie automatycznie powrdéci do trybu TRK,
a wskaznik laserowy zacznie migac.

Pod koniec Czasu oznakowania punktu instrument automatycznie ustawia nastepny
punkt. Nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces automatycznego
tyczenia. Uzyj przyciskow Poprzedni i Nastepny, aby przejs¢ do poprzedniego lub
nastepnego punktu.

» Podczas gdy oprogramowanie wykonuje iteracje, aby znalez¢ punkt w zakresie
tolerancji celu, nacisnij Wstrzymaj, aby tymczasowo zatrzymac proces iteracji.
Oprogramowanie przetgcza instrument w tryb $Sledzenia i pokazuje delty tyczenia, ktére
wskazujg kierunek, w ktérym instrument EDM musi sie uda¢, aby dotrze¢ do celu.
Wartos¢ pokazana na czerwono oznacza, ze delty sg poza tolerancjg. Uzyj klawiszy
strzatek na kontrolerze lub klawiszy strzatek na ekranie wideo, aby przesuna¢
instrument EDM blizej celu. Gdy wartosci delta zostang wysSwietlone na czarno, nacisnij
Zapisz, aby zapisac rekord, uruchom ponownie sekwencje automatycznego tyczenia i
przejdz do kroku zaznaczania punktu.

e Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.

6. Po zakoniczeniu procesu na ekranie Wynikéw pojawi sie liczba punktéw wytyczonych i liczba
punktéw pominietych.
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Automatyczne tyczenie laserem na scianach

Automatycznie wytyczaj linie laserem na scianach w celu zwiekszenia precyzji prowadzenia sprzetu
wiertniczego.

2/

Ten proces pozwala na ustawienie linii laserowej na $cianie na dwa sposoby:

e Rozwiqgzanie reczne polega na skierowaniu lasera instrumentu na konkretny punkt montowania
i wybrane miejsce na powierzchni przodka.

e Rozwiqzanie zoptymalizowane polega na znalezieniu najlepszej mozliwej linii laserowej na
$cianie w oparciu o poczgtkowy punkt montowania, linie Srodkowg i projekt sciany, odstep od

$ciany i nachylenie.
W obu tych metodach wykorzystuje sie reczne wprowadzenie danych, aby uzyska¢ doktadny punkt
odniesienia do prowadzenia wiercenia na powierzchni roboczej.

1. Aby obliczy¢ miejsce rzutowania lasera na Sciane:
a.  Zacznij od jednej z ponizszych czynnosci:
e Na mapie wybierz linie Srodkowa kopalni, a nastepnie dotknij opcji Tyczenie
automatyczne / Laser na Scianie.

e Dotknijikony = iwybierz opcje Tyczenie automatyczne / Laser na scianie.
b.  PotwierdzZ lub wybierz linie Srodkowg kopalni z projektu na mapie i dotknij opcji Dalej.
c.  Wybierz uktad linii projektu sciany z projektu na mapie i dotknij opcji Dalej.

d. Skieruj laser instrumentu na wybrany punkt montowania, a nastepnie wybierz sposéb
obliczania nachylenia lasera. Mozesz wybrac¢ opcje Wysokos$¢ nad linig Srodkowa, aby
uzy¢ automatycznie obliczonej wartosci, lub opcje Spadek, aby recznie wprowadzic¢
okreslong wartos¢. Dotknij strzatki obok pola wprowadzania nachylenia i wybierz opcje
W dét, aby wskazac spadek lub W gére, aby wskazac nachylenie. Nacisnij Nastepny.

e.  Skierujlaser na powierzchnie przodka, na ktorej chcesz umiesci¢ linie lasera.

WSKAZOWKA - W dowolnym momencie pracy mozesz przesung¢ instrument lub
wroci¢, aby zmieni¢ rozwigzanie, a oprogramowanie ponownie wykona obliczenia.
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Oprogramowanie oblicza rozwiqzanie reczne na podstawie miejsca, w ktérym geodeta
skierowat instrument na powierzchnie przodka. Rozwigzanie reczne jest pokazane na mapie
jako przerywana zielona linia, a wyniki sg pokazane w polu Rozwigzanie laserowe.

2. Aby obliczy¢ rozwigzanie zoptymalizowane:

a.

W razie potrzeby dotknij przycisku Opcje, aby skorygowac wartos¢ Odstep od Sciany w
polu Najlepsze parametry wyszukiwania rozwigzan. Dotknij opcji Akceptuj, aby
wroci¢ do pracy z liniami lasera na Scianie.

Dotknij przycisku programowalnego Przyciggnij do najlepszego, aby obliczy¢
zoptymalizowane rozwigzanie na podstawie wybranego punktu montowania i wartosci
Odstep od Sciany.

Oprogramowanie oblicza zoptymalizowane rozwigzanie na podstawie punktu montowania, linii
Srodkowej i projektu Sciany oraz nachylenia. Zoptymalizowane rozwigzanie jest pokazane jako
ciggta zielona linia na mapie, a wyniki sg widoczne w polu Rozwigzanie laserowe (najlepsze).

3. Gdy wszystko bedzie gotowe do instalacji lasera $ciennego, uzyj przyciskdw programowalnych
Obréé¢, aby zamontowac i Obréé w strone powierzchni przodka, aby utatwic¢ instalacje.

4.  Po zainstalowaniu lasera Sciennego:

a.
b.

Nacisnij Nastepny.

Wprowadz nazwe i kod koricowego punktu montowania lasera i dotknij przycisku
Pomiar, aby zapisac.

Wprowadz nazwe i kod ostatniego punktu powierzchni przodka i dotknij przycisku
Pomiar, aby zapisac.

Wprowadz nazwe i kod przewidywanego punktu korncowego linii lasera sciennego i
dotknij opcji Dalej.

Wyswietlane sg wyniki rozwigzania laserowego, punkt montowania, punkt powierzchni
przodka i punkt koncowy.

Nacisnij Sklep.

Ustawienia automatycznego tyczenia

Formularz Ustawienia pojawia sie po nacisnieciu Dalej w formularzu Automatyczne tyczenie.

Szczegobty punktu

Okresl Punkt poczatkowy i Kod punktu.

Tolerancja pozycji

Okresl tolerancje dla linii Srodkowej lub linii nachylenia.
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UWAGA - Wartosci tolerancji pozycji odnoszg sie do funkcji wyszukiwania na powierzchni kopalni,
a nie do doktadnosci pozycji.

Wartos¢ tolerancji Stanowiska jest stosowana do przodu i do tytu wzdtuz linii.
Tolerancja Domiaru jest definiowana po lewej i prawej stronie linii.

Tolerancja Nachylenia jest definiowana w gore i w dét od linii oraz prostopadle do linii.

Ustawienia
Pola w grupie Ustawienia okreslajg zachowanie oprogramowania podczas tyczenia automatycznego.

Limit czasu EDM

Aby zwiekszy¢ wydajnos¢, zmniejsz czas trwania Limitu czasu EDM. Jesli instrument ma trudnosci z
uzyskaniem pomiaru, na przyktad z powodu odbijajgcych swiatto lub ciemnych powierzchni, zwieksz
Limit czasu EDM.

Czas oznakowania punktu
Czas oznakowania punktu to czas w sekundach, przez ktéry wskaznik laserowy miga po znalezieniu
pozycji.
Po znalezieniu pozycji mieszczacej sie w zakresie tolerancji, Oznakuj punkt rozlegnie sie sygnat
dzwiekowy i:
e Jesliinstrument jest wyposazony w tracklight, wskaznik laserowy i tracklight migajacy przez
okres zdefiniowany w polu Czas oznakowania punktu.

e Jesliinstrumentem jest Tachimetr skanujgcy Trimble SX12, wskaznik laserowy zmieni kolor na
staty, a kontrolka oswietlenia celu (TIL) bedzie miga¢ przez okres zdefiniowany w polu Czas
oznakowania punktu.

Jesli nie mozna znalez¢ punktu mieszczacego sie w tolerancji, jest on pomijany.
Start opézniony

Opébzniony start daje czas na przejscie do miejsca, w ktérym znajduje sie pierwszy punkt, ktéry ma
zostac¢ oznaczony. Jesli liczba Iteracji zostanie przekroczona lub uptynie limit czasu EDM, punkt
zostanie pominiety.

Pomiar w celu zdefiniowania wysokosci linii lasera

Zaznacz pole wyboru Pomiar w celu zdefiniowania wysokosci linii lasera, gdy:
e Wysokos¢ punktéw uzytych do zdefiniowania linii lasera ma zosta¢ zmieniona.

e Punkty definiujace linie lasera nie majg wysokosci lub majg dowolng wysokos¢ rowng 0. Moze
to mie¢ miejsce w przypadku, gdy linie laserowe sg definiowane na podstawie linii w pliku DXF.
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W przypadku zaznaczenia pola wyboru Pomiar w celu zdefiniowania wysokosci linii lasera zostanie
wys$wietlony monit o wykonanie pomiaru przed rozpoczeciem procesu automatycznego tyczenia.
Zmierzona wysokos¢ jest nastepnie uzywana do zdefiniowania wysokosci linii.
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Informacje prawne

Trimble Inc.

www.trimble.com/en/legal

Copyright and trademarks

© 2026, Trimble Inc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Trimble, the Globe and Triangle logo, Autolock, CenterPoint, FOCUS, Geodimeter, GPS Pathfinder, GPS Total Station, OmniSTAR,
ProPoint, RealWorks, Spectra, Terramodel, Tracklight, Trimble Connect, Trimble RTX, and xFill are trademarks of Trimble Inc.
registered in the United States and in other countries.

Access, Catalyst, FastStatic, FineLock, GX, lonoGuard, ProPoint, RoadLink, TerraFlex, TIP, Trimble Inertial Platform, Trimble
Geomatics Office, Trimble Link, Trimble Survey Controller, Trimble Total Control, TRIMMARK, VISION, VRS, VRS Now, VX, and
Zephyr are trademarks of Trimble Inc.

Microsoft, Excel, Internet Explorer, and Windows are either registered trademarks or trademarks of Microsoft Corporation in the
United States and/or other countries.

Google and Android are trademarks of Google LLC.

The Bluetooth word mark and logos are owned by the Bluetooth SIG, Inc. and any use of such marks by Trimble Inc. is under
license.

Wi-Fi and Wi-Fi HaLow are either registered trademarks or trademarks of the Wi-Fi Alliance.
All other trademarks are the property of their respective owners.

This software is based in part on the work of the Independent JPEG Group, derived from the RSA Data Security, Inc, MD5
Message-Digest Algorithm.

This product includes software developed by the OpenSSL Project for use in the OpenSSL Toolkit (www.openssl.org/).
Trimble Access includes a number of open source libraries.
For more information, see Open source libraries used by Trimble Access.

The Trimble Coordinate System Database provided with the Trimble Access software uses data from a number of third parties.
For more information, see Trimble Coordinate System Database Open Source Attribution.

The Trimble Maps service provided with the Trimble Access software uses data from a number of third parties. For more
information, see Trimble Maps Copyrights.

For Trimble General Product Terms, go to www.trimble.com/en/legal.
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